Problemas con Velocidad de Avance
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B uen Cord On Avance muy Rapido. Corddn estrecho, pobre mojado de la raiz.
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Avance muy lento. Cordén muy ancho, arco muy caliente.

Problemas de Arco

Sin proteccién gaseosa. Porosidad fina en la soldadura.

Problemas de Amperaje
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Amperaje muy alto. Corddn muy ancho, exceso de
salpicadura, probabilidad de quemar pieza.

Una Buena Soldadura 755"
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