CZESC 1 - SRODKI BEZPIECZENSTWA — PRZECZYTAC
PRZED UZYCIEM

stosowac sie do nich i zachowac je.

1-1. Znaczenie symboli

NIEBEZPIECZENSTWO! — Wskazuje na wystepowanie nie-
bezpiecznej sytuacji, ktéra doprowadzi do $mierci lub po-
waznych obrazen, jezeli jej nie unikniemy. Mozliwe
zagrozenia przedstawiono na symbolach umieszczonych
obok tekstu lub wyjasniono w tekscie.

Wskazuje na wystepowanie niebezpiecznej sytuaciji, ktora
moze doprowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen, je-
zeli jej nie unikniemy. Mozliwe zagrozenia przedstawiono
na symbolach umieszczonych obok tekstu lub wyjasniono
w tekscie.

A Nalezy chroni¢ siebie i innych przed obrazeniami — nalezy przeczyta¢ niniejsze wazne srodki ostroznosci i instrukcje obstugi,

A\ TN\

Ta grupa symboli oznacza Ostrzezenie! Uwaga! zagrozenia spowo-
dowane PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM, RUCHOMY-
MI CZESCIAMI i GORACYMI CZESCIAMI. W celu zapoznania sie
z niezbednymi dziataniami stuzgcymi uniknigciu tych zagrozen na-
lezy sprawdza¢ ponizej symbole i powigzane z nimi instrukcje.

UWAGA - Wskazuje na stwierdzenia niedotyczgce obrazen ciata.

&= Wskazuje na szczegdine instrukcje.

1-2. Zagrozenia zwigzane ze spawaniem tukowym

Przedstawione ponizej symbole sg stosowane w calym ni-
niejszym podreczniku w celu zwrécenia uwagi i zidentyfiko-
wania mozliwych zagrozen. Widzac symbol nalezy uwazac i
stosowac sie do zwigzanych z nim instrukcji, aby uniknaé
zagrozenia. Informacje dotyczace bezpieczenstwa podane
ponizej stanowig jedynie streszczenie petniejszych informa-
cji, ktére mozna znalez¢ w Gtéwnych Normach Bezpieczen-
stwa oraz w Instrukcji obstugi zasilania urzadzenia
spawalniczego. Nalezy przeczytac i stosowac si¢ do wszyst-
kich norm bezpieczenstwa

Jedynie wykwalifikowane osoby powinny zajmowa¢ si¢ in-
stalacja, obstuga, konserwacja i naprawa niniejszego sprze-
tu. Wykwalifikowana osoba zdefiniowana jest jako
posiadajgca uznawany dyplom, certyfikat lub reputacje za-
wodowa lub ktéra posiada znaczng wiedze, przeszkolenie i
doswiadczenie, z powodzeniem demonstrowata zdolnosci
w rozwigzywaniu probleméw powigzanych z przedmiotem,
praca lub projektem i otrzymata odpowiednie przeszkolenie
w zakresie bezpieczenstwa, rozpoznawania i unikania
zagrozen.

A Podczas obstugi nie nalezy nikogo dopuszczaé¢ w poblize

urzadzenia, zwlaszcza dzieci.

PORAZENIE PRADEM
ELEKTRYCZNYM moze byé
sSmiertelne.

e

® Zawsze nosi¢ suche rekawice izolujace.
® Zapewnic¢ izolacje od przedmiotu pracy ipodtoza.

Nie nalezy dotyka¢ czesci elektrycznych lub elektrody pod
napieciem.

Sprzed spawaniem, sprawdzi¢ czy gtowica palnika jest solidnie
przymocowana do korpusu palnika.

Nie tgczy¢ przewodow elastycznych palnikéw chtodzonych powie-
trzem i przewodow zasilajacych tasma lub opaskami plastikowymi.
Owijanie przewoddéw ogranicza przeptyw wody imoze powodowaé
przegrzanie sie przewodu zasilajgcego, atakze pekniecie przewo-
du palnika.

Wymieni¢ zuzyte, uszkodzone lub pekniete elementy palnika lub
przewody.

Przed wymiang elektrody wolframowej lub elementéw palnika od-
taczy¢ spawalnicze zrédio zasilania.

Wszystkie pokrywy i uchwyty muszg by¢ pewnie przymocowane
na swoim miejscu.
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PROMIENIE LUKU mogg powodowac
/ oparzenia oczu i skory.

LY Promienie tuku w procesie spawania wytwarzajg

intensywne widzialne i niewidzialne (ultrafioletowe

i podczerwone) promienie, ktére mogg poparzyé

oczy i skore. Iskry lecg od spoiny.

® Nosi¢ zatwierdzong przytbice spawalniczg wyposazong w filtr o

odpowiednim kolorze, aby chroni¢ twarz i oczy przed promieniami
tuku i iskrami podczas spawania lub obserwowania (patrz ANSI
Z49.11Z87.1 wymienione na liscie norm bezpieczenstwa).

Pod przytbicg nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne z bocznymi
ostonami.

Uzywaé ostony lub barier ochronnych do zabezpieczenia innych
0so6b przed tukiem, btyskiem i iskrami; ostrzec inne osoby o zagro-
zeniu ze strony tuku.

Nosi¢ ochrone ciata wykonang ze skory lub tkaniny ognioodpornej
(FRC). Do ochrony ciata zalicza sie odziez niezawierajgca oleju,
taka jak skdrzane rekawice, grube koszule, spodnie bez mankie-
téw, wysokie buty i czapke.

’ DYMY | GAZY moga by¢
S niebezpieczne.

% Q ® Gtowe nalezy trzymac z dala od dyméw.

® Wietrzy¢ pomieszczenie lub uzywac urzgdzenia

oddechowego. Zalecany sposéb ustalenie, jaka
jest odpowiednia wentylacja, polega na pobraniu prébek na sktad i
ilos¢ dymow i gazéw, na ktére narazeni sg pracownicy.

® Nalezy przeczytaC i zrozumie¢ karty charakterystyki (SDS) oraz

instrukcje producenta dotyczgce klejow, powtok, srodkéow czy-
szczgcych, materiatow eksploatacyjnych, chtodziw, $rodkéw od-
ttuszczajacych, topnikéw i metali.

GROMADZACY SIE GAZ moze
powodowa¢ obrazenia lub zabi¢.

9
[5@ ® Odcig¢ doprowadzenie sprezonego gazu, gdy nie

jest w uzyciu.

® Zawsze dobrze wietrzy¢ zamknigte pomieszczenia
lub uzywa¢ zatwierdzonej maski oddechowej z doprowadzeniem
powietrza.



/| SPAWANIE moze spowodowa¢ pozar
lub wybuch.

® Nie spawac¢ w poblizu materiatu tatwopalnego.

® Nie spawac na pojemnikach, w ktérych znajdowaty
sie substancje palne, ani na zamknietych pojemni-
kach takich jak zbiorniki, beczki lub rury, chyba Zze zostaty prawid-
towo przygotowane zgodnie z AWS F4.1 (patrz normy
bezpieczenstwa).

® Nalezy obserwowaé otoczenie pod katem wybuchu pozaru i prze-
chowywac¢ w poblizu gasnice.

® Nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ karty charakterystyki (SDS) oraz
instrukcje producenta dotyczace klejow, powtok, Srodkéw czy-
szczacych, materiatdw eksploatacyjnych, chtodziw, srodkéw od-
ttuszczajacych, topnikow i metali.

GORACE CZESCI moga oparzyé.
® Przed dotknigciem
schtodzenia.
® Nie nalezy dotyka¢ gorgcego metalu

® Zabezpieczy¢ goracy metal przed dostepem in-
nych osob.

pozostawi¢  palnik do

1-3.

A OSTRZEZENIE - Niniejszy produkt moze narazié¢ uzytkowni-
ka na chemikalia, w tym otow, co do ktérych stan Kalifornia
posiada wiedze, ze powoduja raka, wady wrodzone oraz in-
ne szkodliwe skutki dla rozrodczosci.

1-4. Gtéwnych Normach Bezpieczenstwa

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, American Welding
Society standard ANSI Standard Z49.1. Website: www.aws.org.

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Pro-
tection, ANSI Standard Z87.1, from American National Standards In-
stitute. Website: safetyequipment.org.

Safe Practices for the Preparation of Containers and Piping for Weld-
ing and Cutting, American Welding Society Standard AWS F4.1.
Website: www.aws.org.

National Electrical Code, NFPA Standard 70 from National Fire Pro-
tection Association. Website: www.nfpa.org.

Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders, CGA Pamphlet P-
1 from Compressed Gas Association. Website: www.cganet.com.
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Prad elektryczny przeptywajacy przez jakikolwiek przewdd tworzy zlo-
kalizowane pola elektryczne i magnetyczne (EMF). Prad ze spawania
tukowego (i proceséw pokrewnych w tym operacji spawania punkto-
wego, ziobienia, ciecia plazmowego i nagrzewania indukcyjnego) wy-
twarza pole EMF wokét obwodu spawalniczego. Pole EMF moze
kolidowa¢ z niektérymi implantami medycznymi np. rozrusznikami
serca. Nalezy powziaé¢ srodki ostroznosci w przypadku os6b uzywaja-
cych implantéw medycznych. Na przykiad ograniczy¢ dostep dla
przechodniéw lub przeprowadza¢ indywidualng ocene ryzyka dla spa-
waczy. Wszyscy spawacze powinni stosowac¢ nastepujgce procedury
w celu minimalizowania narazenia na pola EMF pochodzgce od ob-
wodu spawalniczego:

1. Kable musza by¢ trzymane blisko siebie — nalezy je skreci¢ lub
zaczepi¢ razem lub uzy¢ ostony kablowe;j.

2. Nie ustawia¢ si¢ pomigdzy kablami spawalniczymi. Utozy¢ kable
po jednej stronie i daleko od operatora.

3. Nie owija¢ ani nie zawieszac kabli na swoim ciele.

HALAS moze uszkodzi¢ stuch.

Hatas powodowany przez niektére procesy lub
urzgdzenia moze uszkodzi¢ stuch.

® Sprawdzi¢, czy limity poziomu hatasu przekraczaja
te okreslone przez OSHA.

® W przypadku wysokiego poziomu hatasu uzywa¢ zatwierdzonych
zatyczek do uszu lub nausznikéw.

® Ostrzec osoby znajdujgce sie w poblizu o zagrozeniu hatasem.

ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJAMI.

® Przed przystgpieniem do instalacji, obstugi lub ser-
wisowania urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac
wszystkie etykiety i Podrecznik wtasciciela i stoso-
wac sie do nich. Zapozna¢ sie z informacjami doty-
czgcymi bezpieczenstwa, ktére znajdujg sie na poczatku
podrecznika i w kazdej jego czesci.

® UzywaC wylacznie oryginalnych czesci zamiennych pochodza-
cych od producenta.

® Przeprowadzac konserwacje i serwisowanie zgodnie z Podreczni-
kiem wtasciciela, normami branzowymi oraz krajowymi, stanowy-
mi i lokalnymi kodeksami.

Kalifornijska ustawa Proposition 65 — Ostrzezenia

W celu uzyskania dodatkowych informacji, przejdz do witrynywww.
P65Warnings.ca.gov.

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2 from Canadian Standards Association. Website: www.
csagroup.org.

Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting, and Other Hot
Work, NFPA Standard 51B from National Fire Protection Association.
Website: www.nfpa.org.

OSHA, Occupational Safety and Health Standards for General Indus-
try, Title 29, Code of Federal Regulations (CFR), Part 1910.177 Sub-
part N, Part 1910 Subpart Q, and Part 1926, Subpart J. Website:
www.osha.gov.
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Informacje dotyczace pola elektromagnetycznego

4. Trzymac gtowe i tutdw mozliwie jak najdalej od urzadzen w obwo-
dzie spawalniczym.

5. Podiagczy¢ zacisk roboczy z przedmiotem spawanym mozliwie jak
najblizej spoiny.

6. Nie pracowac obok spawalniczego zrodta zasilania nie siada¢ na
nim ani nie opierac sie na nim.

7. Nie spawa¢ w czasie noszenia spawalniczego zrédta zasilania lub
podajnika drutu.

Informacje dotyczace wszczepionych urzagdzen medycznych:

Osoby majgce wszczepione urzgdzenia medyczne powinny skonsul-
towaé sie ze swoim lekarzem oraz producentem urzgdzenia, zanim
beda przeprowadzaty lub zblizaty sie do miejsc przeprowadzania ope-
racji spawania tukowego, spawania punktowego, ztobienia, ciecia
plazmowego lub nagrzewania indukcyjnego. W razie uzyskania zez-
wolenia lekarskiego zaleca sie stosowanie powyzszych procedur.
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