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CZESC 1 - SRODKI BEZPIECZENSTWA — PRZECZYTAC
PRZED UZYCIEM

A Nalezy chroni¢ siebie i innych przed obrazeniami — nalezy przeczyta¢ niniejsze wazne $rodki ostroznosci i instrukcje obstugi,

stosowac si¢ do nich i zachowac je.

Znaczenie symboli

NIEBEZPIECZENSTWO! — Wskazuje na wystepowanie nie-
bezpiecznej sytuacji, ktéra doprowadzi do smierci lub po-
waznych obrazen, jezeli jej nie unikniemy. Mozliwe
zagrozenia przedstawiono na symbolach umieszczonych
obok tekstu lub wyjasniono w tekscie.

Wskazuje na wystepowanie niebezpiecznej sytuaciji, ktora
moze doprowadzi¢ do $mierci lub powaznych obrazen, je-
zeli jej nie unikniemy. Mozliwe zagrozenia przedstawiono
na symbolach umieszczonych obok tekstu lub wyjasniono
w tekscie.

UWAGA - Wskazuje na stwierdzenia niedotyczgce obrazen ciata.

&= Wskazuje na szczegolne instrukcje.
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Przedstawione ponizej symbole sa stosowane w catym ni-
niejszym podreczniku w celu zwrécenia uwagi i zidentyfiko-
wania mozliwych zagrozen. Widzac symbol nalezy uwazac¢ i
stosowac sie do zwigzanych z nim instrukcji, aby uniknaé
zagrozenia. Informacje dotyczace bezpieczenstwa podane
ponizej stanowia jedynie streszczenie petniejszych informa-
cji, ktére mozna znalez¢ w Gtéwnych Normach Bezpieczen-
stwa. Nalezy przeczyta¢ i stosowac sie do wszystkich norm
bezpieczenstwa.

Jedynie wykwalifikowane osoby powinny zajmowa¢ si¢ in-
stalacja, obstuga, konserwacja i naprawa niniejszego sprze-
tu. Wykwalifikowana osoba zdefiniowana jest jako
posiadajgca uznawany dyplom, certyfikat lub reputacje za-
wodowg lub ktora posiada znaczna wiedze, przeszkolenie i
doswiadczenie, z powodzeniem demonstrowata zdolnosci
w rozwigzywaniu probleméw powigzanych z przedmiotem,
praca lub projektem i otrzymata odpowiednie przeszkolenie
w zakresie bezpieczenstwa, rozpoznawania i unikania
zagrozen.

Podczas obstugi nie nalezy nikogo dopuszcza¢ w poblize
urzadzenia, zwlaszcza dzieci.
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PROMIENIE LtUKU moga powodowaé
oparzenia oczu i skory.

7

Promienie tuku w procesie spawania wytwarzajg
intensywne widzialne i niewidzialne (ultrafioletowe

i podczerwone) promienie, ktére mogg poparzyc

oczy i skore. Iskry lecg od spoiny.

Nosi¢ przytbice spawalnicza wyposazong w filtr o odpowiednim
kolorze, aby chroni¢ twarz i oczy przed promieniami tuku i iskrami
podczas spawania lub obserwowania (patrz ANSI Z249.1 i Z87.1
wymienione na liscie Gtéwnych Normach Bezpieczenstwa). Patrz
tabela wyboru przyciemnienia szkta w Czesci 1-4.

Pod przytbicg nosi¢ zatwierdzone okulary ochronne z bocznymi
ostonami.

Uzywa¢ ochronnych ekranéw lub barier, aby chroni¢ inne osoby
przed btyskiem, blaskiem i iskrami; ostrzega¢ inne osoby, aby nie
patrzyly na tuk.

Nosi¢ ochrone ciata wykonang ze skory lub tkaniny ognioodpornej
(FRC). Do ochrony ciata zalicza sie odziez niezawierajacg oleju,
taka jak skorzane rekawice, grube koszule, spodnie bez mankie-
téw, wysokie buty i czapke.

Przed spawaniem wyregulowa¢ ustawienia czutosci automatycz-
nego przyciemnienia szkla, aby dopasowa¢ je do danego
zastosowania.

Natychmiast przerwac spawanie, jesli automatycznie przyciemnia-
jace sie szkto nie przyciemni sig¢ po uruchomieniu fuku.
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Ta grupa symboli oznacza Ostrzezenie! Uwaga! zagrozenia spowo-
dowane PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM, RUCHOMY-
MI CZESCIAMI i GORACYMI CZESCIAMI. W celu zapoznania sie
z niezbednymi dziataniami stuzgcymi uniknigciu tych zagrozen na-

lezy sprawdzaé ponizej symbole i powigzane z nimi instrukcje.

Zagrozenia zwigzane ze spawaniem tukowym

HALAS moze uszkodzi¢ stuch.

Hatas powodowany przez niektére procesy lub
urzadzenia moze uszkodzi¢ stuch.

® Nalezy nosi¢ zatwierdzone ochraniacze uszu w
przypadku wysokiego poziomu hatasu.

PRZYLBICE SPAWALNICZE nie
zapewniajg catkowitej ochrony oczu,
uszu i twarzy.

Promienie fuku w procesie spawania wytwarzajg

intensywne widzialne i niewidzialne (ultrafioletowe

i podczerwone) promienie, ktére moga poparzy¢ oczy i skére. Iskry le-
cg od spoiny.

Uzywaé tylko przytbicy przeznaczonej do spawania/ciecia. Nie
uzywac kasku do spawania/ciecia laserowego.

W trakcie korzystania z przytbicy zawsze uzywac okularéw lub go-
gli odpornych na uderzenia oraz odpowiedniej ochrony stuchu.

Nie uzywac przytbicy spawalniczej podczas pracy z, lub w poblizu
wybuchowych lub powodujgcych korozje cieczy.

Ta przytbica nie jest przeznaczona do spawania nad gtowa. Pod-
czas uzytkowania przytbicy nie nalezy spawaé¢ bezposrednio nad
gtowa, chyba ze zostang podjete dodatkowe $rodki ostroznosci w
celu ochrony przed promieniami fuku, rozpryskami i innymi
niebezpieczenstwami.

Czesto kontrolowa¢ szkto automatyczne. Natychmiast wymiec
wszelkie zadrapane, pekniete lub zawierajgce odpryski szkta lub
szkta automatyczne.

Szkio oraz elementy mocujgce muszg by¢ zamontowane tak, jak
wyszczegolniono w niniejszej instrukgcji, aby zapewnij zgodnos$¢ z
normg ochrony ANSI Z87.1.

Ta przytbica zapewnia ochrone odtamkami pochodzacymi ze spa-
wania, odpryskéw i powigzanych czynno$ci; nie stanowi twardego
kasku i nie zapewnia ochrony przed spadajgcymi przedmiotami.

ZAPOZNAC SIE Z INSTRUKCJAMI.

® Przed przystgpieniem do instalaciji, obstugi lub ser-
wisowania urzadzenia nalezy uwaznie przeczyta¢
wszystkie etykiety i Podrecznik wtasciciela i stoso-

wac sig do nich. Zapoznac sig z informacjami doty-
czacymi bezpieczenstwa, ktére znajdujg sie na poczatku
podrecznika i w kazdej jego czesci.



Uzywaé wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych pochodzg-
cych od producenta.

Przeprowadza¢ konserwacje i serwisowanie zgodnie z Podreczni-
kiem witasciciela, normami branzowymi oraz krajowymi, stanowy-
mi i lokalnymi kodeksami.
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’ DYMY | GAZY moga byé
S niebezpieczne..

Podczas spawania wytwarzane sg dymy i gazy.
Wdychanie tych dymoéw i gazéw moze stanowi¢
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zagrozenie dla zdrowia.

Gtlowe nalezy trzymac z dala od dymow. Nie wdychaé dymu.

Przewietrzy¢ obszar roboczy i/lub uzy¢ lokalnej wentylacji mecha-
nicznej przy tuku, aby usuwa¢ dymy i gazy spawalnicze. Zalecany
sposob ustalenie, jaka jest odpowiednia wentylacja, polega na po-
braniu prébek na sktad i ilo$¢ dymow i gazoéw, na ktére narazeni
Sg pracownicy.

W przypadku niedostatecznej wentylacji nalezy nosi¢ zatwierdzo-
ng maske oddechowg z doprowadzeniem powietrza.

Nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ karty charakterystyki (SDS) oraz
instrukcje producenta dotyczgce klejow, powtok, srodkéw czy-
szczacych, materiatdw eksploatacyjnych, chtodziw, $rodkéw od-
ttuszczajacych, topnikow i metali.

W zamknietych pomieszczeniach mozna pracowac tylko, jezeli sg
dobrze wentylowane lub noszgc maske oddechowa z doprowa-
dzeniem powietrza. W poblizu zawsze powinien znajdowac sie
przeszkolony obserwator. Dymy i gazy spawalnicze moga wypie-
raC powietrze i obniza¢ poziom tlenu, powodujgc obrazenia lub
Smier¢. Upewnic sig, ze powietrze do oddychania jest bezpieczne.

Nie spawac¢ w miejscach, w poblizu ktérych odbywajg sie czynnos-
ci odttuszczania, czyszczenia lub natryskiwania. Zar i promienie z
tuku moga reagowac z oparami, tworzac wysoce toksyczne i draz-
nigce gazy.

Nie spawa¢ na metalach powlekanych takich jak stal ocynkowana,
pokryta otowiem lub kadmowana, chyba ze powtoka zostata usu-
nieta z obszaru spawania, obszar jest dobrze wietrzony, a spa-
wacz nosi maske oddechowg z doprowadzeniem powietrza.
Powioki i wszelkie metale zawierajgce te elementy moga wydzie-
la¢ podczas spawania toksyczne opary.

OSTRZEZENIE - Substancje powodujace raka i wady wro-
dzone — www.P65Warnings.ca.gov.

RYZYKO POLKNIECIA: Ten produkt
zawiera baterie guzikowg
(monetowa).

..K

Jej potkniecie moze skutkowa¢ powaznymi obra-

zeniami, a nawet Smiercia.

W zaledwie 2 godziny od potkniecia baterii guzikowej (monetowej)
moze doj$¢ do poparzen chemicznych organéw wewnetrznych.

Nowe i uzywane baterie nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci.

® Zawsze nalezy catkowicie zabezpiecza¢ komore baterii. Jesli ko-

mora baterii nie daje sie zamknaé i zabezpieczy¢, nalezy zaprzes-
ta¢ korzystania z produktu, wyjg¢ baterie i trzymac je z dala od
dzieci.

W przypadku podejrzenia, ze bateria zostata potknieta lub w inny
sposob dostata sie do wnetrza ciata, nalezy natychmiast uzyskac
pomoc medyczng.

W sprawie informacji co do metod leczenia nalezy zadzwoni¢ do
lokalnego centrum leczenia zatruc.

Zuzyte baterie nalezy natychmiast wyja¢ i niezwtocznie oddaé do
recyklingu lub utylizacji zgodnie z lokalnymi przepisami, pilnujac,
aby nie dostaty sie w rece dzieci. Baterii NIE WOLNO wyrzucaé
razem z odpadami z gospodarstwa domowego ani spalac.

Baterie ze sprzetu, ktory nie byt uzywany przez diuzszy czas, na-
lezy wyja¢ i oddac do recyklingu lub utylizacji zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Nawet zuzyte baterie mogg powaznie zaszkodzi¢ zdrowiu lub spo-
wodowac¢ $mier¢.

NIEWLASCIWIE UZYCIE BATERII
moze doprowadzi¢ do obrazen.

A
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® Baterii nieprzeznaczonych do tadowania nie wolno
tadowac.

® Baterii nie wolno zwiera¢ w celu roztadowania, ta-
dowa¢, rozmontowywac, nagrzewac¢ do temperatury powyzej 55°
C ani spala¢. Czynnosci te mogg spowodowa¢ poparzenia che-
miczne wskutek emisji gazéw, wycieku lub eksplozji.

Nalezy sprawdza¢, czy baterie sg montowane zgodnie z polaryza-
cja (+i-).

Nie nalezy miesza¢ starych baterii z nowymi oraz baterii r6znych
marek lub typdw, takich jak baterie alkaliczne, weglowo-cynkowe i
mozliwe do tadowania.

Kalifornijska ustawa Proposition 65 — Ostrzezenia
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https://www.p65warnings.ca.gov/

1-4. Tabela wybory przyciemnienia szkta

. Nr minimalnego przy- Sugerowane przy-
Proces Rozrr;:]ar(ssnk)trody Prad tuku w Amperach ciemnienia ciemnienie nr (Kom-
’ ochronnego fortowe)*
Ponizej 3/32 (2,4) Ponizej 60 7 --
Spawar:ielz elektrodg 3/32-5/32 (2,4-4,0) 60-160 8 10
otulon
(SMAV\?) 5/32-1/4 (4,0-6,4) 160-250 10 12
Powyzej 1/4 (6,4) 250-550 11 14
Spawanie elektrodg meta- Ponizej 60 7 --
lowg w ostonie gazu obo- 60—160 10 11
jetnego (GMAW)
Spawanie drutem rdze- 160-250 10 12
niowym (FCAW) 250-500 10 14
Spawanie elektrodg wol- Ponizej 50 8 10
framowg w ostonie 50-150 8 12
gazu obojetnego (TIG) 150-500 10 14
Ciecie tukiem z elektrod Cienka Ponizej 500 10 12
weglowych w atmosferze
powietrza (CAC-A) Gruba 500-1000 11 14
Ponizej 20 4 4
20-40 5 5
40-60 6 6
Ciecie plazmowe (PAC) 60-80 8 8
80-300 8 9
300400 9 12
400-800 10 14
Ponizej 20 6 6-8
Spawanie plazmowe 20-100 8 10
(PAW) 100-400 10 12
400-800 1 14

QOdniesienie: ANSI Z49.1:2021

*Rozpocza¢ z przyciemnieniem, ktore jest zbyt ciemne, aby zobaczyé¢ strefe spawania. Nastgpnie uzy¢ przyciemnienia, ktére daje wystarczajgca
widoczno$¢ strefy spawania, bez konieczno$ci zejscia ponizej minimalnego przyciemnienia.
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Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, American Welding
Society standard ANSI Standard Z49.1. Website: www.aws.org.

Gtéwnych Normach Bezpieczenstwa

Safe Practice For Occupational And Educational Eye And Face Pro-
tection, ANSI Standard Z87.1, from American National Standards In-
stitute. Website: safetyequipment.org.

Safety in Welding, Cutting, and Allied Processes, CSA Standard
W117.2 from Canadian Standards Association. Website: www.
csagroup.org.

Industrial Head Protection, ANSI/ISEA Standard Z89.1 from American
National Standards Institute. Website: safetyequipment.org.

Australian National Work Health Safety Policy from Safe Work Aus-
tralia. Website: www.safeworkaustralia.com.

Safety in Welding and Allied Processes, AS1674.1 and AS1674.2 part
1 and 2 from SAI Global. Website: www.saiglobal.com.

Standard for Safety: Products Incorporating Button Batteries or Coin
Cell Batteries, ANSI/UL 4200A. Website: www.ul.com.

Helmet_pol 202401
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